Datenblatt / FBS System G

CE-Kennzeichnungsmethode nach Verfahren: 1; 3a (EN 1090-1: 2009+A1:2011)

JOHANN HAHN

Metallbau ...

= Metallbau = Stahlbau = Schlossersi

FBS-G3 FBS-G3 FBS-G3 FBS-G4 FBS-G4 FBS-G4 FBS-G4 FBS-G4
MATCHCODE 60/900 90/785 90/1300 76/800 76/1300 76/1300 M12 76/1600 76/2100
M12 M12 M12 M12 M12 M12 M16
Mutter / Anschluss 3xM12 3xM12 3xM12 4xM12 4xM12 4)_(M1 2 4xM12 4xM16
Gewindeteller
Nennléiinge 900 mm 785 mm 1300 mm 800 mm 1300 mm 1300 mm 1600 mm 2100 mm
Rohrdurchmesser 60,3 mm 88,9 mm 76,1 mm
Wandstdrke 2,6 mm 2,9 mm 3,6 mm 2,9 mm 3,6 mm
Artikelnummer 36-335 36-336 36-354 36-352 36-351 36-358 36-359 36-353
Gewicht 2,8 kg 5,3 kg 11,2 kg 4,5 kg 9,5 kg 10,0 kg 13,5 kg 17,1 kg
Material Stahl S 235 (Flansch: S 355) | beidseitig feuerverzinkt nach DIN EN 1SO 1461
Innere Tragfihigkeit
max. Zug (Druck) kN 68,8 kN 97,2 kN 82,6 kN
Empf.
Eindrehmoment 3.100 Nm 5.100 Nm 3.700 Nm
max. Nm
Eigenschaften Massiv geformte Vollmaterial-Fiihrungsspitze Gewinde durchgehend geschweifSt
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Technische Anderungen vorbehalten

Johann Hahn Metallbau GmbH
Unterunsbach 2
DE 84051 Essenbach

Steuernummer: 13212981812
UStID: DE302378605
Handelsregister: 10124

fbs@hahnmetallbau.de
Telefon. 08703/4656800
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Datenblatt / FBS System G

CE-Kennzeichnungsmethode nach Verfahren: 1; 3a (EN 1090-1: 2009+A1:2011)

JOHANN HAHN

Metallbau ...

# Metallbau = S5tahlbau « Schiosserel
FBS-G4 90/1000 FBS-G4 114/1000 FBS-G4 114/1300 FBS-G4 140/1300
MATCHCODE FBS-G4 90/785 M12 M12 M16 M16 M16
Mutter / Anschluss 4xM12 4xM12 4xM16 4xM16 4xM16
Nennléinge 785 mm 1000 mm 1000 mm 1300 mm 1300 mm
Rohrdurchmesser 88,9 mm 114,7 mm 139,7 mm
Wandstéirke 2,9 mm 3,6 mm
Artikelnummer 36-340 36-331 36-357 36-356 36-355
Gewicht 5,3 kg 6,8 kg 11,6 kg 12,8 kg 13,0 kg
Material Stahl S 235 (Flansch: S 355) | beidseitig feuerverzinkt nach DIN EN ISO 1461
Innere Tragfiihigkeit
max. Zug (Druck) kN 97,2 kN 126,0 kN 191,0 kN
Empf. Eindrehmoment 5.100 Nm 7.500 Nm 15.000 Nm
max. Nm
Eigenschaften Massiv geformte Vollmaterial-Fiihrungsspitze Gewinde durchgehend geschweifst
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Technische Anderungen vorbehalten
Johann Hahn Metallbau GmbH Steuernummer: 13212981812
Unterunsbach 2 fbs@hahnmetallbau.de UStID: DE302378605
DE 84051 Essenbach Telefon. 08703/4656800

Handelsregister: 10124
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JOHANN HAHN

Metallbau ..

» Metallbau = Stahlbau « Schiossere

Technische Zeichnung / FBS System G

CE-Kennzeichnungsmethode nach Verfahren: 1; 3a (EN 1090-1: 2009+A1:2011)

FBS- FBS- FBS- FBS- FBS- FBS- FBS- FBS- FBS- FBS- FBS-G4 | FBS-G4 | FBS-G4
G360/ | G390/ | G390/ | G476/ | G476/ | G476/ | G476/ | G476/ | G490/ | G490/ | 114/ 114/ 140/

900 785 1300 800 1300 1300 1600 2100 785 1000 1000 1300 1300

M12 M12 M12 M12 M12 Mi12 M12 M16 M12 M12 M16 M16 M16

MATCHCODE

Artikelnummer | 36-335 | 36-336 | 36-354 | 36-352 | 36-351 | 36-358 | 36-359 | 36-353 | 36-340 | 36-331 | 36-357 | 36-356 | 36-355

A 900 785 1300 800 1300 1300 1600 2100 785 1000 1000 1300 1300
B 70 70 70 70 70 70 70 70 70 70 70 70 70
C 250 370 370 370 370 370 370 370 370 370 550 550 550
D 292 452 452 452 452 498 452 693 452 452 550 693 693
E 538 263 778 263 763 717 1063 1337 263 463 380 537 537
F 25 30 30 30 30 30 - - 30 30 30 30 -
G @17 @25 @25 @17 717 717 - - 725 @25 725 725 -
H ?60,3 | 7889 | @#889 | @76,1 | @76,1 | @76,1 | @76,1 | P76,1 | @889 | #88,9 | P114,3 | #114,3 | $139,7
I 3xM12 | 3xM12 | 3xM12 | 4xM12 | 4xM12 | 4xM12 | 4xM12 | 4xM16 | 4xM12 | 4xM12 | 4xM16 | 4xM16 | 4xM16
J @25 735 @35 @35 735 735 @35 @35 735 @35 725 725 725
K Wandstdirke 2,9 2,9 3,6 2,9 2,9 2,9 3,6 2,9 2,9 2,9 3,6 3,6 3,6

Alle Angaben in mm
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Die Beschreibungen der FBS-Schraubpfahlfundamente geben Ihnen eine erste Hilfestellung, welche Ausfiihrungen fiir hre Anwendung geeignet sind. Die Anzahl und die
erforderliche Gréf3e der jeweiligen Schraubpfahlfundamente ist jedoch entscheidend von den Faktoren wie Bodenart und Lasteinwirkungen der jeweiligen Aufbauten abhdngig.
Die Ausfiihrung der Fundamentierung (Anzahl, Gréf8e und Ausfiihrung der Schraubpfahlfundamente) sollte durch eine statische Berechnung festgelegt werden. Die Haftung fiir
Schédden aufgrund mangelnder oder fehlerhafter Statikberechnung ist ausgeschlossen
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